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OSTRAVA

VSETIN
BRNO® ZLIN. ®

o sklem vyztuzenych kompozitovy I Ruénéfzpracovavané kompozity:
o termoplastovych vakuové |j y y ¥ = polymerni pryskyrice
e kompozitovych dilG s iti i e polyesterove

e vinylesterove
e povrchové upravenych lakovanyc ch e epoxidove

Uréeni o sklen&né viakno
.’ ys e ra ” / re 7 ra
Interiéroyé a exteriérové dl’;ro: e uhlikove viakno
e epoxidové vlakno

* kolejova vozidla

* automobilovy pramysl
* zemédeélska technika
* komunalni technika

« zdravotni technika

= sendvi¢ové materialy
e pény (PET, PVC, PUR, PMI)

_e vostiny (NOMEX, hlinik)

e dfevo (preklizka, balsa)

* sanitarni vybavenl " prepregy y
 stavebnictvi -~ ° epox!doye
e fenolické

* Strojni technologie:

* RTM

= vakuové lisovani (termgplasty - ABS, PE, PP, HPS)
= 5-0sy CNC ofez kompozitti a plastu

= vakuova infuze

Certifikaty:
- QMS ISO 9001:2008
QMS TS 16949

e Samozhasivost / toxicita DIN 5510-2
NF F 16-101

/ UNI 11170-3
CSN EN 13501-1
ASTM E 162, E682
BSS 7238
« Osyédéeni o zplsobilosti dodavatele CP a.s. 2 ZSSK a.

DIN EN 1508%/- 2
ISO 3834-2
CD V95/5 v,

* Lepeni DIN 6701£2

e Svarovani




MECHANICKA DILNA

zakladni a technickeé informace

e Nedochazi ke vzniku mikrotrhlin

Svarovani o Lze volit kvalitu fezu
Provadime svafovani jak z béznych oceli, tak i nerezovych

a nezeleznych kovu na zakladé platnych certifikatd a kvalifikaci: '
DIN EN 15085 - 2 -

ISO 3834 -2

CD V95/5 v.2

Svarovani v ochranné atmosfére
MIG, MAG, TIG, CO2
Bodové svarovani
Svarovani svorniku

* pracovnirychlost: 0-16000 mm/min:
» Sifka rezu: 0,1-0,3 mm pro vodni pap
abrazivni paprsek

* pfesnost fezu: az 0,1 mm

riskovéobrabeéeni

Provadime konvenéni druhy tiiskového ebfabéni fa nasem PRI Y DELENYCH MATER
strojnim vybavenim e Konstfukeni a nerezova ocel, vysokopevnostni a tezk
Frézka F 2V: teln

Plocha stolu: 300x700 mm o Slitiny hliniku, titanu, médi, niklu,

Soustruh SUI 32A: e Kamen, umély kamen, mramor,

Max. to¢na délka obrabéného dilu: 1000 ula, piskovec, ¢edi¢, dlazba, ke-
Max. pramérobrabéného dilu: 315, mm " /ramika, atd.

> Sklo, lepené sklo, plexisklo, sklo-

Sloupova vrtaéka VS 32B: ) laminaty, laminaty, plasty, tech-

0 priméru vrtani: 32 mm L nické a reklamni plasty, koberce,

molitany, kize, atd.
e Pryze, silikony, tésnici a pénové hmoty, izolaéni materialy

Ostatni vg’lrobniiﬂ/nnost
Ohybani na ohrapovacim lisu

Provadime ohybani plecht raznych tvard a sil materialu (tloustky)

v Zajistujeme jednorazové i sériové ohybani dilcd
UJEME VY(Sy’?thgiskﬁ o rozmérech asdo 2 m Material upravime dle pfani zakaznika na zakladé vykresové dgku-
L ; mentace
beczh Zggh%'%:sg:?;ovgearzlasto dlyna Pro zvlasté presnou vyrobu je k dispozici CNC ohrarovaci lis HACO
B prepravy ATP 20075

pripravku lepicich, vrtacich, atd.

, stojanu, kovovych ram0 a transportnich vozikd, atd. Tentolis je vybaven mpoha doplfikovymi

nastroji a senzorickoy kontrolou dohnuti,
€0z ndm umoznuje’ garantovat $picko-
vou kvalitu zpracovani pozadavkl na-

Rezani vodnim paprskem Sich zékazniki

e Provadime zakazkové fezani naf{acov%ti vodniho paprsku

e Jde o moderni, kvalitni a ekologickou metodu obrabéni Siroké KE PARAMETRY:
palety materiald Sila ohybaného materialu: az 6 mm

e Podstatou této metody déleni materialu je fezani déleného Druh fizeni: CNC s 2D grafickym systémem
materialu Gistou tlakovou vodou bez a nebo s piimési abra- Pracoyhi plocha: 2 100 mm
zivnich materiald Lisoyvaci sila: 75 t
e Jsme schopni fezat bremena
o vysSi hmotnosti; diky nové ontakt
vybudovanému mostovému I . .
ng. Miroslav Zadrapa

Jerabu Vedouci stfediska Mechanicka djfna

. +420 571 447 575, mobil: #420 733 360 083
miroslav.zadrapa@fory-composite.com

VYHODY:

o Lze ngat i obtizné délitelné a jinak neobrobitelné materialy

e Libovolny tvar fezu — omezeno pouze prumeérem paprsku

e \/ysoka presnost fezu — 0,1 mm

e Studeny fez — Nedochazi k tepelnému ovlivnéni fezan
materialu

o Rez je bez otfepti — Odpadéa nutnost nasledného oprz
jma korozivnich materiald



