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Firma RESINEX Czech Republic s.r.o. působí na českém trhu přes deset let a za tu dobu se dokázala etab-
lovat jako maximálně spolehlivý dodavatel termoplastů, elastomerů a aditiv. RESINEX patří do belgické 
skupiny Ravago, která má přes 4 000 zaměstnanců a v roce 2008 dodala na trh 3,31 milionů tun plastů, 
kaučuků a chemikálií. V portfoliu firmy RESINEX je přes 10 000 položek plastů od komoditních plastů PE, 
PP, PS přes konstrukční plasty ABS, PC, PC/ABS, PA6, PA66 až po speciální plasty jako POM, PBT, LCP, 
PPS, TPE, TPU, PMMA a další. RESINEX je oficiálním distributorem materiálů firem Dow Plastics, Styron, 
Ticona, Rhodia, Total, Altuglas International, Arkema, Color Service a dalších.

VÁŠ SPOLEHLIVÝ DODAVATEL TERMOPLASTŮ, ELASTOMERŮ A MASTERBATCHŮ
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TRANSPARENTNOST
nejvyšší transparentnost 
a čirost ze všech plastů

UV STABILITA
žádné žloutnutí  či křehnutí 

ODOLNOST VŮČI POŠKRÁBÁNÍ
nejvyšší odolnost ze všech plastů

PMMA pøišel poprvé na trh témìø pøed 70 

lety. Dnes, jako svìtová jednièka v PMMA, 

fi rma Altuglas International vyrábí pøes 20% 

svìtové produkce PMMA, který prodává

pod obchodními názvy Altuglas® (v Evropì,

Africe a Asii) a Plexiglas® (v Severní a Jižní

Americe). 

Firma RESINEX je hlavním evropským distri-

buèním partnerem fi rmy Altuglas International.

Portfolio PMMA Altuglas® zahrnuje typy:  
 pro vstøikování

 pro extruzi

 se zvýšenou rázovou odolností až 15x vùèi standardním PMMA

 s vysokou tekutostí

 s velmi vysokou tepelnou odolností

 se zvýšenou chemickou odolností

 pro Gamma radiaèní sterilizaci

 s extra UV stabilizací

 s upraveným povrchem pro exkluzivní matný nebo ojínìný vzhled

 barvené pro automobilové aplikace

*foto: Ph. Dubosson



OJEDINELÁ POVRCHOVÁ TVRDOST
 Unikátní tvrdost a odolnost vùèi poškrábaní

 Výlisky z PMMA Altuglas® na dotek nepùsobí jako plast, ale daleko luxusnìji

Tužkový test 
tvrdosti

ASTM D-3363

Tvrdost dle 
Rockwella

ASTM D-785

Altuglas® HT121 Nejtvrdší typ 5H M-102

Altuglas® V 825 T  Standardní typ 3H-4H M-97

Altuglas® HFI-7 
Typ s modifi kovanou

rázovou odolností
2H M-65
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VELMI VYSOKÁ ODOLNOST VUCI VLIVUM POCASÍ
 Odolnost UV záøení a vlivùm poèasí bez významných zmìn ve fyzikálních vlastnostech a žloutnutí

*foto: Guzzini a Altuglas International

*foto: Heximage a Altuglas International

VYNIKAJÍCÍ OPTICKÉ A VZHLEDOVÉ VLASTNOSTI
 Propustnost svìtla až 92% je nejvyšší ze všech transparentních plastù

 Luxusní vzhled, èirost a lesk

 Typy Altuglas® Frosted s ojínìným efektem nabízí exkluzivní vzhled výliskù a vysokou krycí schopnost (zákal 100%)

Propustnost světla [%] Zákal [%]

PMMA Altuglas® 90-92 0,5-2 

Sklo 90 

PC 84-88 

SAN 84-89 

Transp. ABS 80-89 3-5 

Transp. PA 86 

GP PS 89 

MBS 90 3 

Kopolyestery 82-91 
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• Změna v propustnosti  světla dle ASTM D 1003 < 0,5%
• Změna indexu žloutnutí  dle ASTM D 1925 < 1
• Změna mechanických vlastností  -bez podstatných změn

XENO test – typické výsledky PMMA
Altuglas po 4000 hodinách.
(cyklus 17 min sucho / 3 min vlhko, fi ltrované UV světlo < 280nm)
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Optimalizace zpracovatelských parametrů dle projevených vad.

Zpracovatelské parametry Viditelné defekty výlisku

Pøedsušení granulátu Støíbrné šmouhy, malé bublinky

Skladování granulátu Bílé nebo barevné šmouhy 

Teplota taveniny Støíbrné šmouhy, bílé bubliny, špatné plnìní, nehomogenita taveniny 

Teplota formy Prùhledné bubliny, špatné plnìní 

Tlak / dotlak Špatné plnìní, praskání bublin, nehomogenita taveniny 

Zpìtný tlak a rychlost šneku Èerné šmouhy, špatné plnìní, degradace materiálu 

Rychlost vstøikování Skvrny, støíbrné nebo èerné šmouhy, špatné plnìní 

Design formy: rozvody / ústí vtoku Špatné plnìní, stopy toku 

Design formy: dutina Špatné odformování, špatné plnìní, deformace 

Design formy: horké vtoky Skvrny, degradace materiálu, èerné šmouhy, špatné plnìní 

PMMA Altuglas® nachází 
uplatnení predevším v techto 
oblastech a aplikacích:

Domácí spotřebiče a elektronika – kryty 

displejù, èásti kávovarù, dálkových ovladaèù, 

salátové mísy, nádoby na koøení, prùhledová 

a kontrolní okénka u vysavaèù, praèek apod.

Zdravotnictví – laboratorní kyvety, èásti 

dialýzních pøístrojù, fi ltry krve

Osvětlení – transparentní i matné kryty 

svìtel pro domácí i venkovní použití

Kosmetické obaly – luxusní kosmetické ba-

lení rtìnek, parfémù, krémù, dózy, sklenièky,

celkové obaly atd.

Hračky, pera a reklamní předměty – 

transparentní, rázovì modifi kované, s ojínì-

ným efektem

Automobilové aplikace – kryty pøístrojové 

desky, displejù, kryty zadních svìtel, venkovní

kryty sloupkù, motocyklová svìtla a další

Extruze – koextruze s ABS èi HI PS jako UV 

odolná vrchní vrstva nebo vytlaèování trans-

parentních nebo transparentních a houžev-

natých desek pro další úpravu napø. pro 

sprchové kouty, nábytek, lednièky, okenní 

profi ly apod.



Typ 
Tekutost 
taveniny 

[g/10 min] 

HDT 
[°C] 

Rázová 
houževnatost 

Charpy 
[kJ/m2] 

Charakteristika

Altuglas® V 046 2 92 11 
Lubrikovaný extruzní typ s vysokou 

tepelnou odolností 

Altuglas® V 825T 2.8 100 11 
Standardní vstøikovací typ s vysokou 

tepelnou odolností 

Altuglas® V 920 / 
V 920T

6 / 8 90 / 95 11 
Standardní vstøikovací typ s vysokou 

tekutostí 

Altuglas® VM 14.5 77 11 
Vstøikovací typ s vysokou tekutostí 

a støední tepelnou odolností 

Altuglas® VML 14,5 77 11 Lubrikovaný typ VM 

Altuglas® VS-UVT 24 76 11 
UV propustný typ, hlavnì pro lékaøské 

diagnostické pøístroje 

Altuglas® MI-4T 3 98 20 
Støednì rázovì modifi kovaný typ 

s vysokou tepelnou odolností 

Altuglas® MI-7T 1,8 93 35 
Vysoce rázovì modifi kovaný typ 

s vysokou tepelnou odolností 

Altuglas® HFI-7 11 83 35 
Vysoce rázovì modifi kovaný typ  

s vysokou tekutostí 

Altuglas® HFI-10 3 81 40 
Velmi vysoce rázovì modifi kovaný typ 

s vysokou tekutostí 

Altuglas® HFI-15 1,9 X 90 
Typ s extrémnì vysokou rázovou 

modifi kací 

Altuglas® DRT 0,8 88 60 
Typ s extrémnì vysokou rázovou 

odolností pro extruzi 

Altuglas® HT 121 2 110 11 
Typ s nejvyšší tepelnou odolností 

a nejvyšší povrchovou tvrdostí 

Altuglas® SG-7 13 35 85 
Typ pro Gamma sterilizaci s vysokou 

rázovou odolností 

Altuglas® SG-10 4,5 40 80 
Typ pro Gamma sterilizaci s velmi 

vysokou rázovou odolností 
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