Firma RESINEX Czech Republic s.r.o. plisobi na ¢eském trhu pres deset let a za tu dobu se dokdazala etab- 1
lovat jako maximalné spolehlivy dodavatel termoplast(, elastomert a aditiv. RESINEX patfi do belgické
skupiny Ravago, ktera ma pres 4 000 zaméstnancti a v roce 2008 dodala na trh 3,31 milionl tun plastt,

VAS SPOLEHLIVY DODAVATEL TERMOPLASTU, ELASTOMERU A MASTERBATCHU

RESINEX NEWS

kauéuku a chemikalii. V portfoliu firmy RESINEX je pfes 10 000 polozZek plastti od komoditnich plastti PE,
PR PS pres konstrukéni plasty ABS, PC, PC/ABS, PA6, PA66 az po specialni plasty jako POM, PBT, LCPR
PPS, TPE, TPU, PMMA a dalsi. RESINEX je oficialnim distributorem material(i firem Dow Plastics, Styron,
Ticona, Rhodia, Total, Altuglas International, Arkema, Color Service a dalSich.
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PMMA prisel poprvé na trh témér pred 70
lety. Dnes, jako svétova jednicka v PMMA,
firma Altuglas International vyrabi pfes 20%
svetové produkce PMMA, ktery prodavéa
pod obchodnimi nazvy Altuglas ® (v Evropé,
Africe a Asii) a Plexiglas® (v Severni a Jiznf
Americe).

Firma RESINEX je hlavnim evropskym distri-
bucnim partnerem firmy Altuglas International.

*foto: Ph. Dubosson
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Portfolio PMMA Altuglas® zahrnuje typy:

pro vstrikovani

pro extruzi

se zvySenou rézovou odolnosti az 16x vici standardnim PMMA
s vysokou tekutostf

s velmi vysokou tepelnou odolnosti

se zvysenou chemickou odolnosti

pro Gamma radiacni sterilizaci

s extra UV stabilizacf

s upravenym povrchem pro exkluzivni matny nebo ojinény vzhled
parvené pro automobilové aplikace

~
TRANSPARENTNOST
nejvyssi transparentnost
a Cirost ze viech plast(
_J
\
UV STABILITA
zadné zloutnuti ¢i krehnuti

ODOLNOST VUCI POSKRABANI
nejvyssi odolnost ze vSech plastl

RESINEX Czech Republic s.r.o.
Pratelstvi 555/9, 104 00 Praha 10 — Uhfinéves

Tel.: (+420) 271 961 175-6, fax: (+420) 271 961 177

E-mall: resinex@resinex.cz, www.resinex.cz

Slovensko:

Janoskova 10, 831 O3 Bratislava
covnie. [MRESINEX
resinex@resinex.sk, www.resinex.com
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*foto: Guzzini a Altuglas Intemational

0JEDINELA POVRCHOVA TVRDOST

® Unikétni tvrdost a odolnost vAci poskrabant
® \Wylisky z PMMA Altuglas ® na dotek neplisobf jako plast, ale daleko luxusnéji

TU:',(::jvg"Stt?St TF‘{Or‘(j:z\?vteﬂlae Srovnani tvrdosti povrchu transparentnich polymert

ASTM D-3363 ASTM D-785 7

6

Altuglas® HT121 Nejtvrdsi typ 5H M-102 5
4 — - [
Altuglas®V 825 T  Standardni typ 3H-4H M-97 s P ke B

o 2 tABS CAP
Altuglas® HFl-7 2P S modfikovanou 2H M-65 .

K razovou odolnostf

VYNIKAJICI OPTICKE A VZHLEDOVE VLASTNOSTI

® Propustnost svétla az 92% je nejvyssi ze vsech transparentnich plastd
® |uxusnivzhled, Cirost a lesk

® Typy Altuglas ® Frosted s ojinénym efektem nabizi exkluzivni vzhled wylisk( a vysokou kryci schopnost (zakal 100%)

Propustnost svétla [%] Zakal [%] a N
PMMA Altuglas © 90-92 0,5-2
Sklo 90 Srovnani transparentnosti riznych polymera.
PC 84-88 X 100
SAN 84-89 g = |
E % pPs  pc  CAP T
Transp. ABS 80-89 3-5 £ g SAN
Transp. PA 86 E 0
GP PS 89 £ 7 s
MBS 90 3
\\Kopolyestery 82-91 V2N J

VELMI VYSOKA ODOLNOST VUCI VLIVOM POCASI

® (Odolnost UV zareni a vivim pocasi bez vyznamnych zmén ve fyzikalnich viastnostech a Zloutnutf

*foto: Heximage a Altuglas International
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PMMA Altuglas® nachazi a N
uplatnéni predevsim v téchto N . -~ . _
oo - Zvysujici se index zloutnuti pri vystaveni vlivim pocasi.

oblastech a aplikacich:
Domaci spotiebiée a elektronika — kryty 50
displejd, ¢asti kavovartl, dalkovych oviadact,
salatové misy, nadoby na koreni, prihledova 45 -
a kontrolnf okénka u vysavact, pracek apod. /

40
Zdravotnictvi — laboratomni kyvety, Gasti /
dialyznich pristrojd, filtry krve 35
Osvétleni — transparentni | matné kryty Jg /
svétel pro domac | venkovni pouzitf c 30

)
Kosmetické obaly — luxusni kosmeticke ba- 8 25 /
lenf rtének, parfémt, krémd, ddzy, sklenicky, N /
celkové obaly atd. 3 20
. . . o
Hracéky, pera a reklamni predméty - c /
transparentni, razové modifikované, s ojiné- 15
nym efektem /
S e 10 —

Automobilové aplikace — kryty pfistrojové / / —PMMA
desky, displejl, kryty zadnich svétel, venkovn( 5
kryty sloupkd, motocyklové svétla a dalsf ! ( PC
Extruze — koextruze s ABS ¢i HI PS jako UV 0 \ , PS
odolna vrchni vrstva nebo vytlacovani trans- 0 2 4 6 8 10
parentnich nebo transparentnich a houzev- Rok
natych desek pro dalsi Upravu napf. pro Y
sprchové  kouty, nabytek, lednicky, okenni
profily apod. - %

- 0

XENO test — typické vysledky PMMA
Altuglas po 4000 hodinach.

(cyklus 17 min sucho / 3 min vlhko, filtrované UV svétlo < 280nm)

e Zména v propustnosti svétla dle ASTM D 1003
e Zména indexu Zloutnuti dle ASTM D 1925
e Zména mechanickych vlastnosti -bez

& 4

<0,5%
<1 INTE
podstatnych zmén

Zpracovatelské parametry

Predsuseni granulatu

Optimalizace zpracovatelskych parametrt dle projevenych vad.

Altuglas()

Viditelné defekty vylisku

Stiforné Smouhy, malé bublinky

Skladovani granulatu

Bilé nebo barevné Smouhy

Teplota taveniny

Stiforné Smouhy, bilé bubliny, Spatné plnéni, nehomogenita taveniny

Teplota formy

Préihledné bubliny, Spatné plnént

Tlak / dotlak

Spatné pinéni, praskani bublin, nehomogenita taveniny

Zpétny tlak a rychlost Sneku

Cermné $mouhy, $patné pinéni, degradace materialu

Rychlost vstiikovanf

Skvmy, stfibrné nebo ¢ermné smouhy, Spatné pinénf

Design formy: rozvody / Usti vtoku

Spatné pinéni, stopy toku

Design formy: dutina

Spatné odformovant, patné plnént, deformace

0 Design formy: horké vtoky

Skvmy, degradace materiélu, cemé Smouhy, spatné plnent 4

[® RESINEX



VY DODAVATEL PLASTU A KAUGUKU
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Razova
Tekutost -
. houzevnatost -
taveniny Charakteristika
[9/10 min] STETY
[kd/m?]
Lubrikovany extruzni typ s vysokou
®
Altuglas® V 046 2 92 1 tepelnou odolnostr
Standardni vstfikovaci typ s vysokou
®
Altuglas® V 825T 2.8 100 11 eselion coelnes
Altuglas® V 920 / Standardni vstfikovaci typ s vysokou
V 920T 6/8 90799 ! tekutosti
Altuglas® VM 145 27 . Vstrlkovag typ s vysokou telkutosh
a stredni tepelnou odolnost
Altuglas® VML 14,5 7 11 Lubrikovany typ VM
UV propustny typ, hlavné pro Iékarskeé
®\/S-
CREEE o4 = 1 diagnosticke pristroje
Stredné razove maodifikovany typ
® Mi-
Altuglas® MI-4T 3 98 20 s vysokou tepelnou odolnostf
\ysoce razove modifikovany typ
® Mi-
Altuglas® MI-7T 1.8 93 35 s vysokou tepelnou odolnosti
\ysoce razove modifikovany typ
® H
Altuglas® HFI-7 11 83 35 s wysokourekutost
Altuglas® HFI-10 3 81 40 \Velmi vysoce razon modifikovany typ
S vysokou tekutosti
Typ s extrémneé vysokou razovou
Altuglas® HFI-15 1,8 X 90 P
modifikaci
Altuglas® DRT 0,8 88 60 o SE o ehllHerol
odolnosti pro extruzi
Altuglas® HT 121 5 110 » Typ s nejwyssi tepelnou odolnostf
g a nejvyssi povrchovou tvrdostf
Typ pro Gamma sterilizaci s vysokou
® G-
Altuglas® SG-7 118 €6 85 AzOvOU odolnost!
Altualas® SG-10 45 40 80 Typ pro Gamma sterilizaci s velmi
9 ' VYSOKOU razovou odolnosti
>
[® RESINEX EEEEmEEEE o
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