POPIS TECHNOLOGII

Princíp technológie výroby kovových prototypov Rapid prototyping na báze praškových materiálov.

K moderným trendom vo výrobe prototypových dielov patria hlavne aditívne

technológie, ktoré zahrňujú napr. spekanie/spájanie prášku rôzneho chemického

zloženia, zrnitosti, fyzikálnych, chemických i iných úžitkových vlastností. Prototypy je potrebné vyrábať pre odstránenia chýb vo výrobnej CAD dokumentácií, overenia vyrobiteľnosti a zmontovateľnosti, posúdenia vzhľadu tvarovo náročných súčiastok, zníženia nákladov v predvýrobnej fáze projektu. 
Rapid prototyping - Direct Metal Laser Sintering – DMLS
Dávkovacie zariadenie nastaví množstvo prášku pre jednu vrstvu a rameno

s keramickou hranou roznesie na povrch oceľovej platformy rovnomernú vrstvu

prášku podľa zvolenej hrúbky vrstvy. V mieste dopadu laserového lúča je kovový

prášok lokálne roztavený, pričom dochádza k „pretaveniu“ podkladovej vrstvy

a následne stuhnutiu do pevného stavu. Ocelová platforma odvádza zároveň teplo,

takže roztavený kov tuhne velmi rýchlo. Pre väčšinu materiálov je pracovná komora

vyplnená dusíkom a diel je tak chránený pred oxidáciou.

Materiálom prototypových súčasti je prášok vo forme kovu a zliatiny. Materiál je vo

forme veľmi jemného prášku – hrúbka pokladanej vrstvy (0,020 až 0,040 μm).

Metoda vyžaduje stavbu podpor – tvorených nespečeným práškom v okolí modelu.

Voľba atribútov výroby – príprava CAD modelu pre výrobu, meradlo vrstiev, typ podpory,

hrúbka vrstvy a orientácia modelu v pracovnom priestore.

Metoda DMLS postupne získava pozíciu výrobnej metódy pre rýchlu a zároveň presnú

výrobu plne funkčných prototypových dielov alebo finálnych výrobkov pre rôzne aplikácie.

Proces 3D tlače nanášanie vytvára vysoko odolné, ale pitom jemné komponenty, ktoré nachádzajú využití v mnoho odvetviach, vrátane leteckého, automobilového, elektronického a medicíny.

Technológia DMLS sa veľmi často kombinuje s tradičnými výrobnými postupy - jedná sa

o tzv. „hybridnú koncepciu“. Typickým príkladom tejto koncepcie je forma na vstrekovanie plastov. 

Dodatočné operácie sú nevyhnutnou súčasťou výrobného procesu – obrábanie ako klasický materiál / oceľ/ , brúsenie, leštenie a EDM a CNC frézovanie. Na posledne dve operácie, aby súčiastka bola v 100% stave použiteľnosti naväzuje aj naša požiadavka na kúpu EDM rezačky a CNC frézy na grafitové materiály.
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